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Das Auftragen von plastischen Massen auf 
vollwandige, aus Metallen, Geweben be- 
stehende Rohre ist bereits auf verschiedenen 
Wegen zu losen versucht worden, so bei- 
5 spielsweise dadurch, daB man mit einer Art 
Schlauchpresse die zur inneren Auskleidung 
eines Rohres bestimmten Massen diesen Roh- 
ren zufuhrt und die Verteilung an der Wan- 
dung durch einen in dem Rohr vorgesehenen 

io Dom herbeifuhrt, auf dem das auszukleidende 
Rohr verschiebbar angeordnet ist. Es ist fer- 
ner auch bekannt, Metallrohre mit Anstrichen 
dadurch zu versehen, daB man in oder um die 
metallenen Rohre herum geschlossene, auf 

%S dem Rohr gleitende Gefafle anordnete, denen 
man unter Druck das AnstreichmateriaLzu- 
fuhrte. Hierbei waren die beiden Anstreich- 
gehause fiir die Innen- bzw. AuBenflache des 
Rohres voneinander unabhangig, und es fand 

2o keine Srtlich und zeitlich einheitliche Ausklei- 
dung des gesamten Rohres statt. In anderer 
Weise verfuhr man derart, daB man, um die 
Innenbekleidung der Rohre auszuf iihren, einen 
aus. der jeweiligen Uberzugsmasse geformten 

as Schlauch in das Rohr einzog und ihn durch 
PreBmittel irgendwelcher Art an die Innen- 
wandung des Metallrohres andruckte. Die 
Nachteile dieses Verfahrens bestanden u. a. 
darin, daB die Schlauche beim Einziehen oft- 

30 mals abrissen, was zur Wiederholung dieses 
Arbeitsganges zwang. Ferner konnte man 
nicht mit Sicherheit garantiercn. dafl keine 



Lufteinschlusse zwischen Uberzug und Me- 
tallrohr verblieben, welche namentlich dann 
schadlich wirken wiirden, wenn die uberzoge- 35 
nen Rohre aus technischen Griinden eine nach- 
tragliche Erhitzung erfahren. Denn dann 
wurden beim Erhitzen Blasenbildungen ein- 
treten, was eine Yerringerung der Durch- 
gangsweiten und gegebenenfalls Riflbildun- 
gen zur Folge hatte. 

J)as so geschilderte Verfahren ist also um- 
standlich, unsicher und teuer. 

Durch die Erfindung werden alle diesc 
Mangel behoben; nach derselben kann die In- 
nenbekleidung oder Innen- und AuBenbeklei- 
dung der Rohre mit Hilfe einer Art Schlauch- 
presse, gegebenenfalls in einem und demsel- 
ben Arbeitsgange, durchgefuhrt werden. Man 
verfahrt hierbei in der Weise, daB man an 
Stelle eines Metallrohres mit geschlossenem 
Mantel ein solches mit PerforatiOnen verwen- 
det Fiihrt man ein perforiertes Rohr durch 
die Schlauchpresse. so ist bei entsprechcnder 
Steuerung desselben und bei Verwendung von 
entsprechend geformten Kernen (Innenfuh- 
rungsdornen) die Bezugsmasse gezwungen. 
sich nicht nur auBen richtig um das Rohr zu 
legen, sondern auch durch die Perforationcn 
hindurch in gleicher Weise die Innenflachen 
des Rohres zu iiberzichen. wobei die Perfo- 
rationen durch die Cbcrzugsmassc luftfrei 
ausgcfullt werden. Ein dcrartig bckleidetcs 
Rohr kann jcdcrzeit einer nachtraglichcn Er- 
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hitzung ausgesetzt werden, weil keine Luft- 
einschlusse vorhanden sind, die cine schad- 
liche Wirkung ausuben konntcn. 
In der Zeichnung Abb. i und 2 wird die 
5 Erfindung in einem Ausfuhrungsbeispiel er- 
lautert 

In dem Gehausea einer ublichen Presse 
dreht sich eine Schraube b, wc!che die durch 
den Fulltrichter c eingefuhrte Uberzugsmasse 

10 fn der Ricljtung nach der Duseef befordert. 
woselbst ste, wenn sonst keine Hindernisse 
waren, unter Druck frei austreten kann. Die 
Schraube b ist hohl ausgeftihrt, und in sie 
wird .von hinten, in der Zeichnung von rechts 

15 her, das perforierte Rohre eingefuhrc, urn 
die Schraube b durch die Duse d zu verlassen. 
Die eigentliche Fuhrung des perforierten Roh- 
res* erfolgt durch eine rohrartige Gleitfuh- 
rung/, die durch Schraubeng zentral einge- 

jo stellt werden kann, so daB beim Austritt aus 
der Duse d das perforierte Rohr konzentrisch 
zu dem in der Duse J sitzenden Ring ft ein- 
gestellt werden kann. Der Abstand zwischen 

* Ring h und Auflenflache des perforierten Roh- 

•5 res e ergibt die Dicke des AuBenbezuges des 
. Rohres. 

In dem perforierten Rohre befindet sich 
ein genau emgepaflter Dorn/, fiber den das 
perforierte Rohr hinweggieitet; der Dornt 

30 selbst wird auflerhalb der Presse durch eine 
Vorrichtung k unverruckbar festgehalten. Der 
Dornt tragt in dem Raume innerbalb der 
Duse d einen Formkerri / von so viel gerin- 
gerem Durchmesser, daB zwischen dem Kern / 

35 und der Innenflache des perforierten Rohres e 
die hier gewollta Uberzugsstarke entsteht 
Durch den Druck der aus der Duse ausstro- 
menden Oberzugsmasse wird das perforierte 



Rohr<? automatisch nachgezogen und fiber 
den Formkern / hinausgedruckt, wie die ver- 4© 
grofierte VViedergabe des Kopfes (Abb. 2) 
zeigt. Erf orderlichenf alls konnen Einrichtun- 
gen getroffen werden, die den Schub des Roh- 
res durch die Presse unterstutzen. Die Zeich- 
nung zeigt nur ein Beispiel einer Aus fuhrung: 45 
es kann ebensogut mit einer massiven Druck- 
schraube gearbeitet werden, wenn man das 
Kopfstuck der Presse in bekannter Weise urn 
qo° zur Achse der Presse verdreht, so daB 
das perforierte Rohr in dem oben beschrie- 5© 
benen gleichen Arbeitsgange quer zur Achse 
der Presse gefuhrt und uberzogen wird. 

Die Erfindung gestattet im Gegensatz zu 
alien bisher bekannten Verfahren die Innen- 
und AuBenbekleidung von perforierten Roh- 55 
ren in endlosen Langen und in alien vorkom- 
menden Iichten Weiten. 

Nach dem Verlassen der Presse kann das 
Rohr in bisher bekannter Weise weiterbehan 
delt werden, z. B. durch Erhitzung gehartet, 60 
mit Flanschen versehen werden usw. 

Patentanspruch : 

Verfahren zur Innenbekleidung oder ^5 
zur Innen- und AuBenbekleidung von me- 
tallenen Rohren mit plastischen Massen, 
bei dem die Rohre durch eine Schlauch^ 
presse hindurchbewegt werden, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Rohre zum Hin- 70 
durchflieflen der Bezugsraasse von aufien 
nach innen perforiert sind und innerhalb 
des Rohres im Mundst,uck tier Schlauch- 
presse ein fester zentraler Dorn angeord- 
net ist, durch den die Wandstarke des 75 
inneren Bezuges bestimmt wird. 
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Abb. 4 
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